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(57) L'«vention concerne un ensemble modulaire compose 
t»*ent«e»ement de panneaux plens 1 modulaires emboitables 
*e» un% sur ies autres. et d'elements dassemblage qui sont 
•moo.tebtes dans des extremites ou des encoches laterales 
1 6a des panneaux afin de Ies fixer Ies uns aux autres. de 
preference de maniere demontable. 

En coupe transversale. Ies panneaux 1 ont un profil approxi- 
matrwment en H. formant un emboitement male 6 a deux 
branches au bord inferieur et un emboTtement femelle corres- 
pondent 5 au bord superieur du panneau. Un evidement cen- 
tral 16 de ce profil debouche au bord inferieur et aux deux 
extremites du panneau. En outre, des encoches laterales sont 
n»en#gees a des intervalles reguliers. alternativement entre 
1 evidement central 16 et Tune ou lautre des faces du pan- 
neau pour recevoir par emboitement des profils en L ou en T 
des elements d assemblage. 

Ceo permet de creer a volonte un ensemble de cloisons 
modulaires. notamment pour compartimenter des tiroirs. pour 
♦aire un jeu de construction ou pour amenager un local ou un 
stand d exposition. 
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ENSEMBLE D' ELEMENTS MODULAIRES EMBOITABLES POUR LA 
CONSTRUCTION DE CLOISONS 

La presente invention concerne un ensemble d' elements 
modulaires emboitables pour la construction de cloisons, 
notamment des cloisons demontables formant des 
compartiments dans un local ou dans un recipient, 
comportant des panneaux plans sensiblement rectangulaires 
et des moyens d' assemblage pour relier ces panneaux 
entre eux par emboitement, chacun des panneaux etant 
pourvu de deux bords longitudinaux ayant, en section 
transversale, l'un un profil d • emboitement femelle et 
1* autre un profil male correspondant pour s'emboiter dans 
le profil femelle d'un element adjacent. 

On connait de nombreux systemes de construction de ce 
genre, qui sont en general specialement agences en vue 
d' applications particulieres . Par exemple pour construire 
des cloisons dans des batiments ou dans des halles 
d f exposition, on peut employer des panneaux modulaires en 
metal, en bois agglomere, en plat re ou en d'autres 
matieres, dont les bords sont joints les uns aux autres 
par des assemblages a rainure et languette, ou au moyen 
de profiles servant de cles de liaison. Ces assemblages 
doivent souvent etre completes par une fixation par 
collage ou vissage pour stabiliser 1* ensemble. Ceci rend 
le montage plus long et le demontage et la reutilisation 
des elements plus difficiles. En outre, I'obtention de la 
stabilite des parois composees de plusieurs etages de 
panneaux superposes est souvent difficile, si l'on veut 
employer uniquement des assemblages par emboitement. Un 
autre exemple d 9 application est celui de la creation de 
petites cloisons dans un tiroir, . pour former des 
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compartiments au gre de 1 • utilisateur . Parmi les 
dispositifs connus dans ce type d • application, on peut 
citer un ensemble de plaques modulaires ayant des 
encoches verticales sur la moitie de leur hauteur, pour 
s'emboiter sur d'autres plaques semblables disposees 
perpendiculairement. Ce systeme est tres simple, mais il 
a des possibilites tres restreintes, puisque la hauteur 
des plaques doit etre uniforme et que 1' assemblage se 
fait uniguement par croisement sur une verticale. On 
constate done que les dispositifs modulaires connus 
conviennent bien au type d • application pour lequel il 
sont concus, mais pas a d'autres applications, meme 
legerement diffefentes. Ainsi, les avantages du systeme a 
elements modulaires ne sont pas pleinement exploitables , 
puisque ces elements manquent de polyvalence. 

Par consequent, un but premier de la presente invention 
consiste a fournir un dispositif aussi polyvalent que 
possible. D'une part on recherche un dispositif 
applicable a la realisation d'une grande variete de 
cloisons, grandes ou petites, porteuses ou non, grace a 
des elements modulaires assembles essentiellement par 
emboitement, done d'une maniere tres rapide et facilement 
demontable. D' autre part, on vise aussi la possibility 
d'obtenir une grande variete de formes et de dimensions 
des parois, aussi bien en elevation qu'en plan. 

Dans ce but, 1 'invention fournit un ensemble d' elements 
du type indique plus haut, caracterise en ce que les 
moyens d' assemblage comportent dans chaque panneau un 
evidement longitudinal, situe au milieu de l'epaisseur du 
panneau et ouvert dans l'un des deux bords longitudinaux 
et aux deux extremites du panneau, et des encoches 
laterales menagees dans des plans transversaux a 
espacements reguliers, entre 1' evidement longitudinal et 
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les faces du panneau, et en ce que les moyens 
d' assemblage comportent en outre des elements 
d • assemblage ayanc au moins deux profils en eguerre en 
forme de L ou de T, chacun de ces profils etant agence 
pour s'emboiter a la fois dans 1' evidement longitudinal 
d'un panneau et dans au moins une desdites encoches 
laterales debouchant dans cet evidement. 

De preference, ledit evidement longitudinal est ouvert 
dans le bord longitudinal a profil male, et ledit profil 
male comporte deux branches sensiblement paralleles 
situees en retrait par rapport aux faces respectives des 
panneaux, chacune de ces branches etant separee de la 
face correspondante du panneau par un epaulement formant 
une butee pour le profil femelle. Par ailleurs, le profil 
femelle comporte deux branches exterieures sensiblement 
paralleles, agencees pour . s ' emboiter exterieurement sur 
le profil male et buter contre ledit epaulement, et une 
crete centrale agencee pour s'emboiter entre les deux 
branches du profil male. Les branches exterieures du 
profil femelle peuvent comporter des protuberances 
s'engageant dans des creux correspondants du profil male 
pour retenir ces profils emboites l'un dans 1' autre. 

Pour garnir les bords des cloisons, un ensemble selon 
1' invention peut comporter des profiles de fermeture 
pourvus d'un profil d'emboitement femelle agence pour 
etre emboite sur le bord a profil male des panneaux de 
maniere a fermer ce bord, ainsi que des profiles de 
fermeture pourvus d'un profil d'emboitement male agence 
pour etre emboite sur le bord a profil femelle des 
panneaux de maniere a fermer ce bord. 

Dans une forme de realisation preferee d'un tel ensemble 
de panneaux modulaires, les encoches laterales 
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successives debouchent alternativement dans une face d'un 
panneau et dans la face opposee. Dans ce cas, les 
elements d« assemblage comprennent au moins un element 
d» assemblage longitudinal forme par une plague agencee 
Four se loger dans l'evidement longitudinal de deux 
panneaux disposes dans le prolongement l'un de 1' autre, 
cette plaque comportant des nervures laterales paralleles 
regulierement espacees et disposees alternativement sur 
une face de la plague et sur la face opposee, pour 
s' engager dans certaines encoches laterales des panneaux. 
En outre, les elements d' assemblage peuvent comprendre au 
moins un element d • assemblage d' angle forme par une 
plague coudee en eguerre, agencee pour se loger dans 
l'evidement longitudinal de deux panneaux 

perpendiculaires, cette plague comportant des nervures 
laterales paralleles agencees pour s' engager dans des 
encoches laterales des deux panneaux. Les elements 
d' assemblage peuvent comprendre au moins un - element 
d' assemblage en T, forme par une plague agencee pour se 
loger dans l'evidement longitudinal d'un panneau, cette 
plague pouvant comporter un profil en T a l'une de ses 
extremites et, au voisinage de son autre extremite, une 
nervure laterale agencee pour s' engager dans une encoche 
laterale dudit panneau. 

Dans une forme de realisation avantageuse, les panneaux 
comportent des sections transversales de moindre 
resistance, qui sont regulierement espacees. De meme, les 
profiles de fermeture comportent des sections 
transversales de moindre resistance, qui sont 
regulierement espacees. 

De preference, lesdites sections de moindre resistance 
sont definies par des fentes transversales qui . sont 
menagees a travers la majorite de la section transversale 
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du panneau ou du profile. Chacune desdites fentes 
menagees dans les panneaux peuvent se trouver dans le 
plan median d'une encoche laterale 

5 Selon une autre forme de realisation avantageuse, 
1' ensemble peut comporter des profiles de liaison ayant 
chacun plusieurs profils d'emboitement en T pour etre 
assembles a des extremites desdits panneaux au moyen 
desdits elements d v assemblage en T. 

10 

De preference , 1* ensemble peut comporter des profiles de 
liaison ayant chacun au moins deux profils d'emboitement 
male ou femelle disposes dans des plans differents et 
agences pour etre emboites sur des bords longitudinaux de 
15 panneaux formant entre eux un angle vertical. 

La presente invention sera mieux comprise a l'aide de la 
description suivante de differentes formes de realisation 
et d ' application, presentees a titre d'exemples non 
20 limitatifs et en reference aux dessins annexes, dans 
lesguels : 

les fig. 1 a 3 representent respectivement en vue 
laterale, en vue frontale et en plan un panneau modulaire 
25 d'un ensemble selon 1* invention, 

les fig. 4 a 6 representent respectivement en vue 
laterale, en vue frontale et en vue de dessous un profile 
superieur de fermeture, agence pour etre emboite sur un 
30 bord superieur d'une cloison comportant des panneaux 
selon les fig. 1 a 3, 

les fig. 7 a 9 representent respectivement en vue 
laterale, en vue frontale et en plan, un profile 
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interieur de fermeture, agence pour etre emboite sur le 
bord inferieur de ladite cloison, 

la fig. 10 est une vue analogue a la f ig. . 2 et montre 
1 ' emboitement de deux panneaux superposes, 

les fig. 11 et 12 representent en vue frontale et en vue 
laterale un element d • assemblage en T, utilisable 
notamment pour raccorder des panneaux perpendiculaires , 

les fig. 13 et 14 representent, en vue frontale et en vue 
laterale, un element d' assemblage longitudinal utilisable 
pour raccorder des panneaux situes dans un meme plan, 

la fig. 15 est une vue partielle en coupe horizontale 
montrant une forme de realisation de cloisons composees 
d' elements modulaires selon les fig. 1 a 14, 

la fig. 16 represente en perspective un element 
d'assemblage d'angle, utilisable avec les elements 
precedents, 

la fig. 17 represente en perspective un organe 
d'assemblage en croix, compose de deux elements selon la 
fig. 16 et d'un troisieme element, 

les fig. 18 a 20 sont des vues en coupe transversale de 
profiles de liaison ayant des nombres differents de 
branches et destines a raccorder entre eux des panneaux 
selon les fig. 1 a 3, 

la fig. 21 est une vue en coupe transversale d'un profile 
de fermeture utilisable avec les profiles des fig. 18 a 
20, 
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la fig. 22 est une vue partielle en coupe horizontale de 
cloisons comportant des profiles selon les fig. 18, 19 et 
21, 

les fig. 23 et 24 sonx des vues en coupe transversale de 
deux autres formes de profiles de liaison, et ' 

les fig. 25 a 27 representent en perspective trois 
exemples d • application d' ensembles selon 1» invention. 

L' element modulaire represents aux fig. 1 a 3 est un 
panneau plan 1 ayant deux surfaces exterieures opposees 
sensiblement planes et une section verticale en forme de 
H allonge. Cette section comprend une ame centrale 2 qui 
s'etend sur la longueur du panneau parallelement aux 
bords superieur 3 et ihferieur 4 du panneau et des paires 
de branches opposees 5 et 6 s'etendant a partir de l'ame 
2 respect ivement vers le bord superieur et vers le bord 
inferieur 4. La paire superieure 5 comprend deux branches 
7 et 8 qui sont a fleur des deux faces exterieures planes 
du panneau. Par contre, les branches 9 et 10 de la paire 
inferieure 6 presentent chacune, sur leur face 
exterieure, un decrochement rentrant definissant une 
extremite inferieure 9a, 10a plus mince. II en resulte 
que cette extremite de la paire de branches inferieures 6 
a une largeur reduite lui permettant de s'emboiter comme 
un element male entre les branches superieures 7 et 8, 
formant un profil d • emboitement feme lie. d'un panneau 
similaire 1 dispose en dessous comme le montre la fig. 
10. Pour maintenir les deux panneaux emboites , les deux 
branches superieures 7 et 8 sont pourvues de profils 
protuberants opposes 11 et 12 qui s'engagent, grace a 
1' elasticity transversale des branches 7 et 8, dans des 
profils en creux correspondents 13 et 14 menages dans les 
extremites 9a et 10a des branches inferieures, pour 
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former des crans de retenue. Entre les branches 9 et 10, 
le panneau 1 comporte un evidement longitudinal continu 
16, limite vers le haut par l'ame 2 et par des nervures 
transversales 17 raidissant le panneau. 

Afin de mieux assurer le maintien des panneaux 1 
assembles par emboitement mutuel, l'ame 2 de chaque 
panneau est prolongee vers le haut par une crete centrale 
15 formant le milieu du profil d 'emboitement femelle 
entre les branches 7 et 8, et ayant une epaisseur qui 
correspond a l'intervalle entre les branches 9 et 10 du 
profil d'emboitement male, si bien que chacune des 
extremites inferieures 9a, 10a du panneau superieur est 
maintenue dans une position bien definie entre la crete 
15 et la branche 7, 8 correspondante du panneau 
mfeneur. En meme temps, les deux decrochements 9b et 
10b du panneau superieur s'appuient sur toute la longueur 
des bords superieurs 3 du panneau inferieur. Ce type 
d' assemblage garantit une bonne staMlite des panneaux et 
leur maintien dans un meme plan, meme s'ils sent soumis a 
certains efforts transversaux. En outre iis restent 
facilement demontables. 

Ce type de panneau 1 peut etre realise dans des tallies 
tres variees selon les applications. Pour le 
cloisonnement des locaux, on peut prevoir par exemple des 
panneaux ayant une epaisseur de l'ordre du decimetre et 
une hauteur de plusieurs decimetres. Par centre, pour le 
cloisonnement de recipients tels que des boites ou des 
tiroirs, on prevoira des petits panneaux dont l'epaisseur 
est de l'ordre du centimetre ou moins. Les exemples 
decrits ci-dessous en reference aux fig. 4 a 17 
concernent plus particulierement ce dernier type 
d- applications. Les panneaux 1 peuvent alors 
avantageusement etre des pieces moulees en matiere 
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synthetique, ayant une longueur relativement grande et 
dans lesquelles 1 'utilisateur peut prelever des longueurs 
qui lui conviennent. Pour ce faire, le panneau 1 comporte 
des fentes 18 disposees dans sa section transversale, a 
des intervalles reguliers definissant un module 
longitudinal. Les fentes 18 successives sont ouvertes 
alternativement sur I'une ou 1' autre des faces planes 
opposees du panneau 1, comme on le voit en fig. 3, et 
elles s'etendent chacune a, travers une branche de la 
paire superieure 5, une partie de 1'ame 2 et une branche 
de la paire inferieure 6. Avec une rainure opposee 19 
disposee dans le meme plan qu'elles, les fentes 18 
def inissent une section de moindre resistance sur 
laguelle 1 'utilisateur peut plier le panneau 1, ou bien 
le casser par pliage repete, ce qui lui permet d'ajuster 
la longueur du panneau ou de former un angle. 

En fig. 1, on voit egalement que la partie inferieure de 
chague fente 18, sur la hauteur de la branche inferieure 
correspondante 9 ou 10, est elargie symetriguement de 
chaque cote, pour former une encoche laterale 18a servant 
a l'emboitement de differents elements d 1 assemblage, 
comme on le decrira plus loin. 

Les fig. 4 a 6 montrent un element modulaire constitue 
par un profile superieur de fermeture 25 agence pour etre 
emboite sur le bord superieur d'une cloison formee par un 
ou plusieurs panneaux 1. Ce profile a une section 
sensiblement en U avec une face superieure plate et un 
profii inferieur d^mboitement male forme par deux 
branches 26 et 27 similaires aux branches 9a et 10a, mais 
plus courtes. Ceci permet un emboitement et un 
deboitement facile du profile 25 entre les branches 
superieures 7 et 8 des panneaux 1. Comme on le voit aux 
fig. 4 et 6, le profile de fermeture 25 comporte 
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egalement des fentes transversales 28 qui s'etendent sur 
presgue toute sa hauteur a partir du has. a ' des 
espacements modulaires semblables a ceux des fentes 18 
des panneaux, ce qui cree des sections de moindre 
resistance permettant a 1 'utilisateur de casser 
facilement le profile 25 pour ajuster sa longueur. 

Les memes principes sont appliques dans un profile 
mferieur de fermeture 30 illustre par les fig. 7 a 9 et 
pourvus d'un profil d • emboitement femelle semblable a 
celui des panneaux 1, afin de s'emboiter parfaitement sur 
les bords inferieurs 4 de ces panneaux. Le profile 30 a 
une section sensiblement en U, avec deux branches 
exterieures 31 et 32, une crete intermediate 33 
semblable a la crete 15 des panneaux, -et une face 
mfeneure plate assurant une bonne assise sur un fond 
horizontal. Le profile 30 comporte egalement des fentes 
transversales 34 s'etendant sur une grande partie de sa 
hauteur a des distances modulaires, pour former des 
sections de moindre resistance. 

Les fig. ii et 12 representent un element d' assemblage 35 
ayant une section sensiblement en forme de T. En fait, 
cet element comprend une plaque centraie ayant un profit 
en T 36 le long d'un des bords et une nervure laterale 3 7 
parallele au profil en T 36 et situee a une faible 
distance du bord oppose de la plaque. Cette nervure a de 
preference un profil rectangulaire et elle est agencee 
pour remplir la section d'une encoche 18a d'un panneau 1 
quand la plaque centraie de 1 'element 35 est inseree dans 
l'evidement 16 entre les branches inferieures de ce 
panneau, comme le montre la fig. 15. En meme temps, le 
profil en T 36 peut etre insere a travers une encoche 
laterale 18a d'un autre panneau 1 pour assembler celui-ci 
perpendiculairement au premier. Avec la disposition 
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alternee des encoches 18a, on peut toujours tourner 
1' element d • assemblage 35 dans un sens ou dans 1* autre 
pour que sa nervure 37 se trouve du cote de l'encoche 18a 
correspondante . 

Les fig. 13 et 14 representent un element d' assemblage 
longitudinal 40 fonctionnant suivant les memes principes 
que l'element en T 35, mais pour assembler deux panneaux 
disposes bout a bout. Cet element a la forme d'une plague 
plane destinee a etre logee dans l'evidement central 16 
des panneaux 1, entre les branches inferieures 9 et 10 du 
profil du panneau, et pourvue de nervures laterales 41 
disposees en alternance d'un cote et de 1' autre de la 
Plaque, pour s'emboiter dans les encoches laterales 
alternees 18a des panneaux 1, comme le montre la fig. 15. 
Grace a la forme rentrante des branches inferieures 9a, 
10a des panneaux 1 au niveau des profils 13 et 14 
(fig. 2), les elements d'assemblage 35 et 40 ne peuvent 
pas tomber . 



La fig. 15 montre aussi que l'on peut plier a angle droit 
certains des panneaux 1 sur la section de moindre 
resistance situee le long d'une rainure 19. Cette methode 
et l'emploi des elements 35 et 40 pour assembler, les 
panneaux 1 permettent de realiser a volonte toutes sortes 
d' ensembles de cloisons a longueur modulaire, definissant 
des compartiments de formes et de dimensions tres 
variables, par exemple pour subdiviser le volume 
interieur d'un tiroir, d'un meuble de bureau ou de 
cuisine. En choisissant judicieusement les sections ou 
l'on va plier ou casser les profiles fabriques formant 
les panneaux 1 et les profiles de fermeture 25 et 30, on 
peut limiter les dechets a un minimum. Par ailleurs, on 
peut aussi choisir la hauteur des cloisons, en utili'sant 
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Plusieurs etages de panneaux 1, lesguels peuvent 
d'ailleurs etre fabrigues en differentes hauteurs. 

La fig. 16 montre en perspective un element . d • assemblage 
d' angle 44 en forme d'eguerre, ayant deux branches 4 5 et 
46 situees dans des plans perpendiculaires et pourvues a 
leur extremite libre, d'une nervure laterale 47 semblable 
aux nervures 37 et 41 decrites plus haut. La hauteur de 
1- element 44 peut etre la meme gue celle des elements 3 5 
et 40. L'espacement entre chague nervure 47 et la partie 
plate 45, 46 opposee correspond a l'espacement modulaire 
des encoches 18 des panneaux 1, si bien gue l'on peut 
inserer 1' element 44 dans les extremites des evidements 
centraux 16 de deux panneaux 1 pour les assembler a angle 
droit. D'autre part, l'angle saillant 48 de l'element 44" 
comporte un evidement 49 s'etendant sur la moitie de la 
hauteur de l'element, ce gui permet d'accoupler tete- 
beche deux elements identigues, comme les elements 44' et 
44" represents en fig. 17, a l'aide d'un element 
complementaire 50 a section carree, dont 1 'extremite 
inf erieure est partagee en croix . par deux f entes 
verticales et s'emboite sur les angles reunis des deux 
elements 44 et 44'. on forme ainsi un nouvel element 
compose en forme de croix, permettant d' assembler entre 
elles les extremites de guatre cloisons formees de 
panneaux 1. 

Les fig. is a 22 illustrent un jeu d' elements 
d 'assemblage gui sont complementaires aux elements 
decrits ci-dessus. il c'agit de profiles de liaison 
destines a assurer un assemblage assez stable et bien 
ferme entre les extremites de deux, trois ou guatre 
cloisons formees de panneaux 1. en particulier des 
cloisons verticales demontables, installees dans des 
locaux. Les fig. i 8 , 19 et 20 montrent des profiles de 
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liaison 52, 53 et 54 ayant respectivement quatre, deux et 
trois profils d 'emboitement 55 destines a raccorder entre 
elles les extremites de cloison formant des angles de 
90° , 180° ou 120°. Chague profil 55 est forme par deux 
branches paralleles 56 plates exterieurement et munies du 
cote interieur, de nervures respectives 57 opposees I'une 
a 1' autre definissant un evidement 58 a profil en T. La 
fig. 21 represente en coupe un profile complementaire 60 
a section en H, que l'on peut inserer dans un profil 
d ■ emboitement 55 pour le fermer, afin d' assurer une 
apparence agreable quand aucune cloison n'est raccordee a 
cet emboitement. Par ailleurs, les profiles 52 et 54 ont 
chacun un canal central 61, 62 dans leguel on peut 
placer, par exemple, une tige de fixation au sol ou des 
cables electriques • 

La fig. 22 montre comment des profiles 52, 53 et 60 sont 
utilises, en combinaison avec des elements d 1 assemblage 
en T 35, pour assembler les extremites de differentes 
parois formees de panneaux 1. On remargue que les 
extremites des panneaux 1 sont encas trees entre les bords 
libres des branches 56 des profils d' emboitement, ce gui 
assure a la fois un maintien lateral- suffisamment rigide 
et un aspect agreable. On congoit gue 1 1 utilisation des 
profiles de liaison 52 a 54, ainsi gue de profiles 
analogues pour former simplement un angle entre deux 
cloisons, permet une grande liberte dans le choix du 
trace des cloisons en plan. Les cloisons peuvent avoir 
des hauteurs variees, par exemple de part et d 1 autre d'un 
profile 53. 

Des cloisons verticales realisees au moyen des panneaux 1 
peuvent aussi etre combinees a des cloisons non 
verticales, grace a des profiles de liaison tels que ceux 
que montrent les fig. 23 et 24. Le profile de liaison 65 
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illustre en fig- 23 est destine a raccorder un bord d'une 
cloison horizontale au sommet d 9 une cloison verticale. II 
se compose d'un profil d'emboitement femelle 66, analogue 
a celui des panneaux 1 et destine a s'emboiter sur le 
profil male du bord 4 de ces panneaux (fig. 2), et d'un 
profil d'emboitement male 67 agence pour s'emboiter dans 
le profil femelle des panneaux. Dans cet exemple, le 
profil 67 est semblable a celui de 1' element superieur de 
fermeture 25 illustre par les fig. 4 a 6. De son cote, la 
fig. 24 montre un profile de liaison 68 fonctionnant de 
la meme maniere que le profile 65, mais ayant des prof i Is 
d'emboitement 66 et 67 qui forment entre eux un angle de 
135 u au lieu de 90°, afin de relier une paroi verticale a 
une paroi inclinee a 45°. II va de soi que I'on peut creer 
tout un assortiment de profiles de liaison du meme genre, 
formes par dif f erentes . combinaison de prof ils 
d'emboitement males ou femelles pour assembler les bords 
correspondants des panneaux 1, tandis que les extremites 
des panneaux peuvent etre assemblies comme le montre la 
fig- 22. 

La fig. 25 montre un exemple d'une construction en train 
d'etre realisee au moyen d' elements modulaires selon les 
fig. 1 a 15, sous la forme d f elements de petite taille 
que l'utilisateur peut facilement plier, couper ou casser 
sur leurs sections de moindre resistance. II s'agit ici 
d'un jeu de construction utilisant simplement des 
panneaux verticaux 1, des profiles de fermeture 25 et 30, 
ainsi que des elements d' assemblage non representes, pour 
creer un ensemble de cloisons pouvant avoir differentes 
hauteurs et comporter des fenetres 70. 

Dans 1' exemple de la fig. 26, les memes elements 
modulaires 1, 25, 30 sont utilises pour former des 
cloisons delimitant differents compartiments " sur 
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mesure" a l'interieur d'un tiroir 72, pour loger des 
objets de differences tallies, par exemple des stylos, 
des agrafes, des blocs-notes etc. dans un bureau, 
differents ustensiles dans une cuisine, ou encore de la 
5 guincaillerie dans un atelier. Non seulement 
l'utilisateur peut choisir a volonte la disposition des 
cloisons, mais en outre il peut aisement les . modifier 
plus tard. 

10 La fig. 27 montre un exemple de stands d' exposition 
comprenant differentes parois verticales 80 a 88 formees 
d'elements modulaires selon la presente invention, 
assembles par emboitement. En general, de telles parois 
sont demontables, mais les memes elements peuvent servir 
5 a des parois definitives, par exemple si l'on garni les 
emboitements d'une colle ou d'une masse de jointoyement 
Dans 1' exemple represents, certaines des parois 
supportent des plateaux horizontaux 90 a 93, ainsi que 
des panneaux de reclame ou de decoration 94 a 96 
appliques sur les parois. Un avantage du sysceme 
modulaire decrit ci-dessus est qu'il permet de choisir 
librement non .seulement la disposition en plan, mais 
egalement la hauteur des differentes parois, en utilisant 
un plus ou moins grand nombre de panneaux identiques 
superposes . 

La presente invention n'est pas limitee aux exemples de 
realisation decrits ci-dessus, mais elle s'etend a toutes 
modifications ou variantes evidentes pour un homme du 
metier. En particulier, il faut remarquer que le champ 
d' application des ensembles modulaires selon 1' invention 
est tres vaste, puisqu'il englobe notamment les domaines 
du mobilier, du magasinage, des jouets, de la 
construction des batiments. de 1 • amenagement des locaux, 
etc . 
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Revendlcations 

1. Ensemble d* elements modulaires emboitables pour la 
construction de cloisons, notamment de cloisons 
demontables formant des compartiments dans un local ou 
dans un recipient, comportant des panneaux plans 
sensiblement rectangulaires et des moyens d' assemblage 
pour relier ces panneaux entre eux par emboitement, 
chacun des panneaux etant pourvu de deux bords 
longitudinaux ayant, en section transversale l'un, un 
profil d' emboitement femelle et 1' autre un profil male 
correspondant pour s*emboiter dans le profil femelle d'un 
element adjacent, caracterise en ce que les moyens 
d f assemblage comportent dans chague panneau (1) un 
evidement longitudinal (16), situe au milieu de 
l'epaisseur du panneau et ouvert dans l f un des deux bords 
longitudinaux (3, 4) et aux deux extremites du panneau, 
et des encoches. laterales (18a) menagees dans des plans 
transversaux a espacements reguliers, entre !• evidement 
longitudinal et les faces du panneau (1), et en ce que 
les moyens d r assemblage comportent en outre des elements 
d'assemblage (35, 40, 44) ayant au moins deux profils en 
eguerre en forme de L ou de T , chacun de ces profils 
etant agence pour s'emboiter a la fois dans 1* evidement 
longitudinal (16) d'un panneau et dans au moins une 
desdites encoches laterales (18a) debouchant dans cet 
evidement . 

2. Ensemble selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ledit evidement longitudinal (16) est ouvert dans le 
bord longitudinal (4) a profil male, et en ce que ledit 
profil male (6) comporte deux branches sensiblement 
paralleles (9a, 10a) situees en retrait par rapport aux 
faces respectives des panneaux, chacune de ces branches 
etant separee de la face correspondante du panneau ( 1 ) 
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par un epaulement (9b, 10b) forroant une butee pour le 
profil femelle ( 5) . 

3. Ensemble selon la revendication 2, caracterise en ce 
que le profil femelle (5) comporte deux branches 
exterieures sensiblement paralleles (7, 8) , agencees 
pour s'emboiter exterieurement sur le profil male et 
buter contre ledit epaulement (9b, 10b) , et une crete 
centrale (15) agencee pour s'emboiter entre les deux 
branches du profil male. 

4. Ensemble selon la revendication 3, caracterise en ce 
que les branches exterieures (7, 8) du profil femelle 
comportent des protuberances (11. 12) s'engageant dans 
des creux correspondants (13, 14) du profil male pour 
retenir ces profils emboites l'un dans 1' autre. 

5. Ensemble selon la revendication 3, caracterise en ce 
qu'il comporte des profiles de fermeture (30) pourvus 
d'un profil d • emboitement femelle agence pour etre 
emboite sur le bord a profil male des panneaux (1) de 
maniere a fermer ce bord. 

6. Ensemble selon la revendication 3, caracterise en ce 
qu'il comporte des profiles de fermeture (25) pourvus 
d'un profil d ' emboitement male agence pour etre emboite 
sur le bord a profil femelle des panneaux (1) de maniere 
a fermer ce bord. 



7. Ensemble selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les encoches laterales successives (18a) debouchent 
alternativement dans une face d'un panneau (1) et dans la 
face opposee. 
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8. Ensemble selon la revendication 7, caracterise en ce 
que les elements d' assemblage comprennent au moins un 
element d 'assemblage longitudinal (40) forme par une 
Plague agencee pour se loger dans 1'evidement 
longitudinal (16) de deux panneaux (1) disposes dans le 
prolongement 1'un de 1'autre, cette plaque comportant des 
nervures laterales parallels Ml) regulierement . espacees 
et disposees alternativement sur une face de la plaque et 
sur la face opposee, pour s 'engager dans certaines des 
encoches laterales (18a) des panneaux. 

9. Ensemble selon la revendication 7, caracterise en ce 
que les elements d' assemblage comprennent au moins un 
element d' assemblage d' angle (44) forme par une plague 
coudee en eguerre, agencee pour se loger dans 1'evidement 
longitudinal (16) de deux panneaux (1, perpendiculaires, 
cette plague comportant des nervures laterales paralleles 
agencees pour s' engager dans certaines des encoches 
laterales des deux panneaux. 

10. Ensemble selon la revendication 1, caracterise en ce 
gue les elements d' assemblage comprennent au moins un 
element d'assemblage en T (35), forme par une plaque 
agencee pour se loger dans l'evidement longitudinal (16) 
d'un.panneau (l). cette plague comportant un profil en T 
(36) a 1'une de ses extremites et, au voisinage de son 
autre extremite, une nervure laterale (37) agencee pour 
s 'engager dans une encoche laterale (18a) dudit panneau. 

11. Ensemble selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les panneaux. (1) comportent des sections 
transversales de moindre resistance, qui sont 
regulierement espacees. 
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12- Ensemble selon los revendications 5 et 6, caracterise 
en ce que les profiles de fermeture 125, 30) comportent 
des sections transversales de moindre resistance, qui 
sont regulierement espacees. 

5 

13. Ensemble selon la revendication 11 ou 12, caracterise 
en ce que lesdites sections de. moindre resistance sont 
definies par des fentes transversales (18, 28, 34) qui 
sont menagees a travers la majorite de la section 

10 transversale du panneau ou du profile. 

14. Ensemble selon la revendication 13, caracterise en ce 
que chacune desdites fentes (181 menagees dans les 
panneaux (1) se trouve dans le plan median d'une encoche 

15 laterale (18a) 

15. Ensemble selon la revendication 10, caracterise en ce 
qu'il comporte des profiles de liaison (52, 53, 54) ayant 
chacun plusieurs profils d ' emboitement en T (55) pour 

20 etre assembles a des extremites desdits panneaux (1) au 
moyen desdits elements d' assemblage en T (35). 

16. Ensemble selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu'il comporte des profiles de liaison ( 65, 68) ayant 

25 chacun au moins deux profils d # emboitement male ou 
femelie (66, 67) disposes dans des plans differents et 
agences pour etre emboites sur des bords longitudinaux de 
panneaux formant entre eux un angle vertical. 
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